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■ Empresa alemã de 1830 com filial no Brasil, responsável pelo atendimento de toda América Latina 
na área de Processamento mineral; 

 
■ Centro de Testes em Übach-Palenberg (Matriz na Alemanha) e Brasil (Filial em Belo Horizonte); 
 
■ Departamento dedicado à Pesquisa e Desenvolvimento de novas aplicações 

 
■ + 10 Inovações e Patentes em atendimento a vários mercados 

Apenas nos últimos 20 anos: 
o Moinho Classificador de Impacto (ICM) 
o Defletor de Fluxo (CS + CAR) 
o Filtro Coletor (RDC) 
o Ciclone Classificador (CSF III) 
o Moinho Pendular com DD (PM 1) 
o Dispositivo de Abertura Automática e Isolamento Acústico (PM II) 
o Isolamento total de Vibrações (PM III) 
o GRX, ICMX, PMX, DRX -> Moagem e Classificação fina e ultrafina 
 

NEUMAN & ESSER GROUP 

NEUMAN & ESSER Engenharia e Soluções Ltda 
Olhos D’água, Belo Horizonte, Minas Geais, Brasil 



Startup integradora e desenvolvedora de tecnologia, 
focada em P&ID para desenvolvimento sustentável 

da mineração 
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Ativação pozolânica dos finos de rejeitos 
Beneficiamento de Rejeito – Opção I 
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Equipamento NEUMAN & ESSER 
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MOINHO PENDULAR  
(PM,PMX) 
 Alimentação com até 22% de umidade; 

 Secagem, moagem, segregação e classificação em 
um equipamento; 

 Elevadas durabilidades, disponibilidade e eficiência 
energética; 

 Atinge temperaturas de até 450ºC (potencial ativação 
pozolânica no sistema). 

 Centro de testes com Moinho Pendular no Brasil. 
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 Cominuição através de pressão e fricção entre o pêndulo suportado pelo rotor e o 
anel de moagem estático  

 Utilização de força centrífugas 
 Moagem com baixa velocidade 6 – 8 m/s 
 Extração de sílica – rosca transportadora no fundo do Moinho 
 Classificador dinâmico para partículas grossas e ultrafinas 
 Altas produtividades e equipamento robusto (base de ferro fundido) 

Princípio de funcionamento 



Sistema completo 
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Ativação pozolânica dos finos de rejeitos 
Beneficiamento de Rejeito – Opção II 



Equipamento NEUMAN & ESSER  
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SECADOR CLASSIFICADOR POR 
IMPACTO 
(ICD) 
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Princípio de funcionamento 

 Alimentação de polpa com até 40% de umidade; 

 Secagem, desaglomeração, moagem, e classificação 
em um equipamento; 

 Elevada durabilidades, disponibilidade e eficiência 
energética; 

 Atinge temperaturas de até 750ºC (ativação 
pozolânica no sistema). 



Sistema completo – Fechado 
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Aproveitamento de rejeito para produção de cimentício com os seguintes benefícios: 

 Transformação de rejeito em produtos: 

 Cimentício; 

 Agregados.  

 Redução/eliminação do volume de lama a ser disposto; 

 Redução do custo de cimento na utilização dos rejeitos; 

 Redução das emissões de gases do efeito estufa relativas ao cimento; 

 Contribui para a estabilização geotécnica na disposição dos rejeitos. 

Novo cimentício 
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Quebra-Ondas e Ancoragem de Barcos do Porto da JOMANE - Presidente Epitácio - SP 

Estruturas resistentes 
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Obs.: A proposta não despreza as questões relativas a memória dos atingidos. 

Exemplo de estrutura de segurança – produto de 
barragem 
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Fonte: http://www.feam.br/images/stories/2018/ASCOM_DIVERSOS/rejeitos-mineracao-economia-circular/desenvolvimento_sustentavel_sistemas_de_mineracao_ReinaldoBrandao.pdf 

Estabilização geotécnica 



MINING
Mineração Sustentável

Construção ecoficiente 
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Construção ecoficiente 

Benefícios: 

1. Custo da obra de 20 a 35% menor; 

2. Prazo da obra 40% menor; 

3. Elevada qualidade das obras; 

4. Redução de resíduos nas obras; 

5. Redução de impacto ambiental e GEE; 

6. Fácil aplicação em mutirões; 

7. Facilmente replicável. 
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