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GAUSTEC – Um breve histórico... 

2002   A GAUSTEC foi fundada  em Belo Horizonte / MG               (17 anos) 

2005    Foi fornecida a Primeira Planta Concentração Magnética de Alta Intensidade ITAMINAS / Sarzedo  

2006   Foi Desenvolvido o Processo de Desaguamento de Rejeitos GAUSTEC  

2007  Acordo para Fornecimento de Tecnologia para a Allmineral GmbH & KG / Duisburg - Alemanha 

2014  Foi  Desenvolvida a Planta de Concentração Móvel  de Alta Intensidade 

2015   Foram desenvolvidos para recuperar Rejeitos Ultra-Finos a Tecnologia Super-WHIMS® e a Matriz Magnética BigFLUX ® 

2016  Fundada a GAUSTEC International GmbH, Colônia – Alemanha 

2016  Construção da Planta Móvel de Concentração 

Até 2018 
 Foram Desenvolvidos 14 modelos de separadores magnéticos, de 50 kg/h a 1.400 t/h, (maior capacidade do mercado mundial)  

  Comercializados 69  Separadores Magnéticos de Alta Intensidade no Brasil e 34 no Exterior  
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GAUSTEC – Um breve histórico... 

Primeira Planta de Concentração  GAUSTEC 
Itaminas 2005 

(200 t/h) 
PLANTA ITAMINAS 2014     
 (1400 t/h) 
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GAUSTEC – Um breve histórico... 
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A GAUSTEC apresenta suas tecnologias relacionadas à  
Gestão / Manuseio de Rejeitos : 
 
• DESAGUAMENTO GAUSTEC 

 
• CONCENTRAÇÃO MÓVEL GAUSTEC 

 
• A TECNOLOGIA Super-WHIMS® e BigFLUX® (APLICAÇÕES PARA 

REDUÇÃO DA GERAÇÃO DE REJEITOS) 
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GAUSTEC - DESAGUAMENTO  
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Primeiro Desaguamento de Rejeitos GAUSTEC 
 

ITAMINAS ANO 2006 
 
Motivador :  
Falta de área para construir barragens 
 
Nota :  
Em 12 anos na ITAMINAS foram desaguados  
mais de 30 MILHÕES DE TONELADAS de rejeitos 
e eventualmente reprocessados. 

GAUSTEC – DESAGUAMENTO 
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GAUSTEC – DESAGUAMENTO 

ITAMINAS 
Sarzedo / MG 
Desde 2007 

Algumas Mineradoras que utilizam o Desaguamento GAUSTEC 


1-12-17

Primeiro desaguamento do Brasil (Itaminas)

Primeiro desaguamento do Brasil (Itaminas)
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GAUSTEC – DESAGUAMENTO 
Algumas Mineradoras que utilizam o Desaguamento GAUSTEC 

NAMISA 
Congonhas / 

MG 
2008 
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Desaguamento Namisa - Ibram

Desaguamento Namisa - Ibram
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Pedreira UM 
Santa Bárbara / MG 

2009 

REJEITO DESAGUADO 

CONCENTRADO 

GAUSTEC – DESAGUAMENTO 
Algumas Mineradoras que utilizam o Desaguamento GAUSTEC 
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Ferrominera 
Orinoco 

Venezuela 
2010 

REJEITO DESAGUADO CONCENTRADO 

GAUSTEC – DESAGUAMENTO 
Algumas Mineradoras que utilizam o Desaguamento GAUSTEC 
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MOSAIC 
Araxá 
40 t/h 

MAIO / 2019 
 

DESAGUAMENTO 
GAUSTEC PARA 

TESTE 

GAUSTEC – DESAGUAMENTO 
Algumas Mineradoras que utilizam o Desaguamento GAUSTEC 
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DESAGUAMENTO GAUSTEC 
Fluxograma Operação 

Rejeito desaguado 

REJEITO PARA 
DESAGUAR VAZÃO 

m3/h 

m3/h 

/h 

Tanque de polpa 

Hidrociclones 

Peneira desaguadora 
(inclinação negativa) 

Bomba de polpa 
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Vai para tanque de 
água recuperada. 

REJEITO PARA 
DESAGUAR 

Tanque de polpa 

Bomba de polpa 

Cx. Água 

Bomba 
Água 

Espessador 
Filtro 
Prensa 

Filtro 
Prensa 

Filtro 
Prensa 

Filtro 
Prensa 

Filtro 
Prensa 

Rejeito filtrado 

400 t/h 

80 t/h 80 t/h 80 t/h 80 t/h 80 t/h 

400 t/h 

Exemplo teórico : desaguamento de 400 t/h 
• 80 t/h por filtro 
• 5 filtros 
• R$ 8 milhões / filtro (preço médio) 
• R$ 40 milhões total (preço equipamentos apenas) 

Exemplo teórico de economicidade : desaguamento de rejeito apenas com Filtro Prensa 

DESAGUAMENTO GAUSTEC 
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Rejeito desaguado 

REJEITO PARA 
DESAGUAR 

m3/h 

t/h 

Tanque de polpa 

Hidrociclones 

Peneira desaguadora 
(inclinação negativa) 

Bomba de polpa 

Vai para tanque de 
água recuperada. 

Tanque de polpa 

Bomba de polpa 

Cx. Água 

Bomba 
Água 

Espessador Filtro 
Prensa 

Rejeito filtrado 

Exemplo Teórico : Desaguamento de 400 t/h combinando o Desaguamento GAUSTEC e Filtro Prensa 
DESAGUAMENTO GAUSTEC 

400 t/h 

320 t/h 

80 t/h 

DESAGUAMENTO GAUSTEC DESAGUAMENTO FILTRO PRENSA 

80 t/h 

R$ 12.000.000 R$ 8.000.000 
80 t/h 

Típico 80% 

Típico 20% 
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COMPARATIVO SOLUÇÕES (PARA DESAGUAMENTO DE REJEITO :  400 t/h) 

DESAGUAMENTO GAUSTEC 

Desaguamento Apenas Filtro Prensa : 
5 Filtros Prensa 80 t/h (custo médio R$ 8 milhões) 
 
R$ 40 milhões total 

Desaguamento combinado  
GAUSTEC + Filtro Prensa : 
Desaguamento GAUSTEC 400 t/h R$ 12 milhões 
1 Filtro Prensa 80 t/h (custo médio R$ 8 milhões 
 
R$ 20 milhões total 

Economia Total : R$ 20 milhões (estimada) 

Valores Apenas para Equipamentos 
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DESAGUAMENTO GAUSTEC 

Patente INPI depositada em 
2006 e concedida em 2015 
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GAUSTEC – CONCENTRAÇÃO MÓVEL 
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GAUSTEC – CONCENTRAÇÃO MÓVEL 


1-12-17

Planta Móvel Gaustec - Ibram

Planta Móvel Gaustec - Ibram
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Construída em 2016 
 
Objetivos : 
1. Demonstrar a viabilidade de concentrar rejeitos ULTRAFINOS utilizando Super-WHIMS®,  

Matriz BigFLUX® e Filtro NoBLOCK®. 
2. Viabilizar testes com em escala industrial em rápida mobilização 
3. Possibilita a implantação de processos de concentração em áreas com pouca infra-estrutura. 

GAUSTEC – CONCENTRAÇÃO MÓVEL 
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Tecnologias embarcadas : 
1. Super-WHIMS® 
2. Matriz BigFLUX® 
3. Filtro NoBLOCK® 

 
(Estas tecnologias estão mais detalhadas na Revista REM No. 03, Julho 2017, no Pendrive fornecido ou 
no site da GAUSTEC) 

GAUSTEC – CONCENTRAÇÃO MÓVEL 
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REDUÇÃO NA GERAÇÃO DE REJEITOS COM A 
TECNOLOGIA Super-WHIMS® e BigFLUX® 

(RESULTADOS) 
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REDUÇÃO NA GERAÇÃO DE REJEITOS COM A TECNOLOGIA Super-WHIMS® e BigFLUX® 

Pedreira - Um 



R E D U Ç Ã O  D O  T E O R  D E  F E R R O  N O  
R E J E I T O  D A  E T A P A  S C A V E N G E R  

ROBSON RODRIGUES MARTINS 



TESTES DE PROCESSO 

• Os gráficos ao lado mostram 
os resultados do ferro no 
rejeito de uma das máquinas 
onde foram instaladas 
matrizes standard com GAP 
de 2,5mm (Carrossel inferior) 
e matrizes  big flux com GAP 
de 1,5mm (Carrossel 
Superior), pode-se verificar 
que o carrossel superior 
apresentou resultados muito 
melhores que o superior, 
com média de 2,6% abaixo. 

 
 
 

 
 

 
 

BigFLUX® + Super-WHIMS® 

Matriz Convencional 



RESULTADOS OBTIDOS 

 O gráfico acima mostra o ganho de produção em toneladas. Nos meses de fevereiro, março e abril, os dados são reais, para os meses 
subsequentes foi feita uma estimativa, com base nos dados históricos e no ganho capturado até abril. 

 
 

  
 

  

Incremento de produção pela redução na geração de Rejeito  
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PERGUNTAS ? 
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OBRIGADO ! 
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Informação do apresentador inserida pelo IBRAM: 

José Pancrácio Ribeiro 
GAUSTEC Chairman 

 pancracio@gaustec.com.br   

mailto:pancracio@gaustec.com.br
mailto:pancracio@gaustec.com.br
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